AR
] ﬂ P’ Blade Ejectors - Through Hardened

MOULD & DIE SOLUTIONS

Info (45 £ 5)HRC

d1 =Pin body o

d2 = Head @ (60 + 2)HRC

K = Head thickness Ri| 04 R 04 g

a= - : 2

b= o = é ,,,,, B

L1 = Length S / ——

L2 = Shoulder length + head thickness g

Standard: DIN1530/1SO8693 K

Mat.: WS (~1.2067) k@ L2

Max. Temp: 250°C L1

Surface roughness: Ra R2 0.4 v
B =

FK0,8-3,8 xL1-L2 0,3 10 3 8 42/ 08 38

FK1,0-3,5 xL1-L2 03 10 3 8 40 10 35

FK1,2-3,5 xL1-L2 03 10 3 8 40 12 35

FK1,0-3,8 xL1-L2 0,3 10 3 8 42/ 10 38

FK1,2-3,8 xL1-L2 03 10 3 8 42 12 38

FK1,0-4,5 xL1-L2 03 10 3 100 50 10 45

FK1,2-4,5 xL1-L2 03 10 3 10, 50 12 45

FK1,5-4,5 xL1-L2 03 10 3 10, 50 15 45

FK1,0-5,5 xL1-L2 0,5 10 5 12l 60 10 55

FK1,2-5,5 xL1-L2 0,5 10 5 12l 60 12 55

FK1,5-5,5 xL1-L2 0,5 10 5 12 6,0 1,5 55

FK2,0-5,5 xL1-L2 FK 0,5 10 5 12l 60 20 55

FK1,2-7,5 xL1-L2 0,5 10 5 14/ 80 12| 75

FK1,5-7,5 xL1-L2 0,5 10 5 14 8,0 1,5 7.5

FK2,0-7,5 xL1-L2 0,5 10 5 14| 80 20 75

FK1,5-9,5 xL1-L2 0,5 10 5 16/ 100 15 95

FK2,0-9,5 xL1-L2 0,5 10 5 16/ 10,0 2,0 9,5

FK2,0-11,5xL1-L2 038 10 7 18 120, 20 115

FK2,5-11,5xL1-L2 038 10 7 18 120, 25 115

FK 2,0-15,5 xL1-L2 0,8 10 7 22| 16,0 2,00 155

FK 2,5-15,5x L1-L2 038 10 7 22 160, 25 155

@ CAD reference point



