(45 + 5)HRC

r~ \
N Ejectors - Nitrided

MOULD & DIE SOLUTIONS

min. MPa 1400

FW

Info
d1 =Pin body ¢
d2 = Head @ min.950HV®
K = Head thickness 08 3
a= o
b= 8 f—tmmA———— r
L1 =Length
L2 = Shoulder length + head thickness K
Standard: DIN1530/ISO8693 K@ 12
Mat.: WAS (~1.2344) 1
Max. Temp: 500-550 °C R2 08
Surface roughness: Ra E/[ £
= -
FWo0,8-3,5 xL1-L2 0,3 10 3 8,0 4,0 0,8 3,5
FWo0,8-3,8 xL1-L2 03 10 3], 80 42 08 38
FW1,0-3,5 xL1-L2 0,3 10 3 8,0 4,0 1,0 3,5
FW1,2-3,5 xL1-L2 0,3 10 3 8,0 4,0 1,2 3,5
FW1,0-3,8 xL1-L2 03 10 3/, 80 42 10 38
FW1,2-3,8 xL1-L2 0,3 10 3 8,0 4,2 1,2 38
FW1,0-4,5 xL1-L2 0,3 10 3 100 50 1,0 4,5
FW1,2-4,5 xL1-L2 03 10 3] 100/ 50 12| 45
FW1,5-4,5 xL1-L2 0,3 10 3/ 10,0 50 1,5 4,5
FW1,6-4,5 xL1-L2 0,3 10 3 100 50 1,6 4,5
FW1,8-4,5 xL1-L2 03 10 3] 100/ 50 18/ 45
FW1,0-5,5 xL1-L2 0,5 10 5/ 120 6,0 1,0 55
FW1,2-5,5 xL1-L2 0,5 10 5 120 6,0 1,2 55
FW1,5-5,5 xL1-L2 0,5 10 5 1200 60 15 55
FW1,6-5,5 xL1-L2 0,5 10 5/ 120 6,0 1,6 55
FW1,8-5,5 xL1-L2 0,5 10 5 120 6,0 1,8 55
FW 2,0-5,5 xL1-L2 0,5 10 5 1200 60 20/ 55
FW1,2-7,5 xL1-L2 FW 0,5 10 5/ 140 8,0 1,2 7,5
FW1,5-7,5 xL1-L2 05 10 5 140/ 80 15 75
FW1,6-7,5 xL1-L2 0,5 10 5 140, 80 16| 75
FW1,8-7,5 xL1-L2 0,5 10 5 140 8,0 1,8 7,5
FW 2,0-7,5 xL1-L2 0,5 10 5 140 8,0 2,0 7.5
FW1,5-9,5 xL1-L2 0,5 10 5/ 16,0/ 10,0 1,5 9,5
FW1,8-9,5 xL1-L2 0,5 10 5 160/ 10,0 1,8 9,5
FW 2,0-9,5 xL1-L2 0,5 10 5 160 10,0 2,0 9,5
FW 2,0-11,5xL1-L2 038 10 7/ 180/ 120 20/ 115
FW 2,5-11,5 xL1-L2 0,38 10 7, 180/ 120 25/ 115
FW 2,0-12,0 x L1-L2 0,38 10 7/ 180 125 20 120
FW 2,5-12,0 xL1-L2 038 10 7/ 180 125 250 12,0
FW 2,0-15,0 x L1-L2 0,38 10 7, 220/ 16,0 2,0/ 150
FW 2,5-15,0 x L1-L2 0,8 10 7/ 22,0/ 16,0 2,5/ 150
FW 2,0-15,5 xL1-L2 038 10 7/ 220/ 16,0 20| 155
FW 2,5-15,5 xL1-L2 0,38 10 7/ 22,0/ 16,0 25/ 155




